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Verzahnte Spannmittel 
nehmen Werkstücke in der 
Verzahnung auf. Zentrie-
rung und Spannung erfol-
gen in den Zahnflanken. 
Sowohl Prüfoperationen 
als  auch Bearbeitungsvor-
gänge werden so in Bezug 
zur Bezugsbasis der Zahn-
flanken möglich.  

Für Innenverzahnungen 
werden verzahnte Spann-
dorne, für Außenverzah-
nungen verzahnte Spann-
futter eingesetzt. Die kon-
struktive Gestaltung dieser 
Spannmittel ist auf vielfäl-
tige Weise durchführbar. 
Je nach Problemstellung 
bieten sich jedoch ver-
schiedene Spannmethoden 
an.  

Die Auswahl der jeweils 
geeigneten Methode er-
fordert viel Sachverstand 
und Wissen. Beides ist bei 
den Spezialisten von 
FRENCO durch jahrelange 
Forschung und Erfahrung 
vorhanden. Die Basisfest-
legung der Spannmethode 
sollte nur von Spezialisten 
vorgenommen werden. 
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Prüfspanntechnik für Innenverzahnungen 

Einseitig konische Aufnahme-
dorne sind aus einem Stück 
gefertigt. Die hochgenau ge-
schliffene Verzahnung besitzt 
pro Zahn eine gerade, nicht-
konische Zahnflanke und eine 
konisch geschliffene. Dadurch 
nimmt die Zahndicke von vor-
ne nach hinten zu. Die koni-
sche Zahnflanke lässt das 
Werkstück klemmen, wäh-
rend die geraden Zahnflanken 
die Zentrierung übernehmen. 

Einseitig konische Aufnahmedorne 

Hydrodehnspanndorne besit-
zen eine Dehnhülse mit ge-
schliffener Verzahnung. Der 
Spannkolben erzeugt Druck 
auf das innenliegende Hydrau-
liköl. Dieser Druck dehnt die 
Dehnhülse innerhalb ihrer 
Elastizität und erzeugt die 
Spannung. 

Hydrodehnspanndorne 
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Über Schrauben wird die in-
nenliegende Verdrehwelle 
verdreht. Die Verdrehwelle 
besitzt eine Nut, in der ein 
Spannlappen befestigt ist. 

Dieser Spannlappen verdreht 
das Werkstück, bis es an den 
Zahnflanken des verzahnten 
Spanndornes fest anliegt. 

Mechanische Spannsysteme 

Beim Spannen des Werkstücks 
entsteht durch die axiale Ver-
kürzung der Spannhülse Rei-
bung zwischen ihr und dem 
Werkstück, als auch zwischen 
ihr und dem Führungsdurch-
messer des Grundkörpers. 
Diese Reibung verursacht 
Spanngenauigkeit und Ver-
schleiß. 

Federhülsen-Spannsysteme 

Beispiel: Verdrehlappenspanndorn 

ungespannt gespannt 
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Prüfspanntechnik für Außenverzahnungen 

Rundlaufprüfringe 

Rundlaufprüfringe bestehen aus 
3 verzahnten Scheiben. 

Die 2 äußeren Scheiben sind fest 
montiert. Die mittlere Scheibe ist 
drehbar angeordnet. Die Dre-
hung wird über innenliegende 
Federn aktiviert. Die Drehung der 
mittleren Scheibe verdreht den 
Prüfling über den Zahnflanken-
kontakt, bis er an den festen 
Zahnflanken der äußeren Schei-
ben gespannt und ausgerichtet 
wird. Der Außendurchmesser des 
Rundlaufprüfringes ist konzent-
risch zur Verzahnung geschliffen. 
Mit seiner Hilfe wird die Rund-
laufabweichung des Prüflings z.B. 
mit einem Feinzeiger gemessen. 

Die Entspannung erfolgt über 
eine Rändelschraube, die so weit 
nach innen gedreht wird, bis der 
Prüfling wieder frei ist. 

Zu jedem Rundlaufprüfring ge-
hört ein Prüfdorn, mit  dessen 
Hilfe die Genauigkeit des Rund-
laufprüfringes selbst bestimmt 
und die Prüfmittelüberwachung 
durchgeführt wird. 

Verstellschraube 

Verdrehbare Scheibe 
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Negative für Kegelräder 

Kegelräder besitzen eine Lageto-
lerierung der Zahnflanken zur 
Außengeometrie und der Boh-
rung. 

Negative dienen zur Spannauf-
nahme von Kegelrädern in den 
Zahnflanken, um die Lageabwei-
chung zu prüfen, oder Bearbei-
tungen in Bezug zu den Zahn-
flanken durchzuführen. 

Messvorrichtung für Kegelräder, 

aufgenommen in Negativ 
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Fertigungsspanntechnik 

Auch  wenn FRENCO Fertigungs-
spanntechnik nicht selbst produ-
ziert, können Sie diese dennoch 
bei uns bestellen und dabei  von 
der umfangreichen Erfahrung mit 
Spanntechnik profitieren. Zur 
Herstellung arbeiten wir nur mit 
hochkompetenten Partnern zu-
sammen, um Ihnen auch in die-
sem Produktbereich die gewohnt 
hohe FRENCO Qualität gewähr-
leisten zu können. 

Mehrscheibenspanndorn 

Federhülsen-Spannsysteme 

Mehrscheiben-Spannsysteme 

Membranspannfutter für Zahnräder 
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Werkzeuge
Spannsysteme
Umformwerkzeuge
Elektroden

Verzahnungsherstellung

Istmaßprüfgeräte Gruppe V

Messrollen - und Kugeleinsätze

Prüfgeräte zum Auspendeln

Prüfgeräte mit Plananschlag 

Prüfgeräte mit Führungsverzahnung

Drehflankenspielmessgeräte  

Sonderprüfgeräte 

Rotationsmessgeräte R

Messgeräte mit Messkreisen

Multiple Mehrstellenmessgeräte

Wälzprüfgeräte
Linear-Wälzprüfgerät Zahnstange
Wälzscangeräte
Zweiflankenwälzprüfgeräte

Verzahnungsprüfung P

Werkstückprüfungen

Prüfzertifikate im Neuzustand

Prüfmittelüberwachung

DAkkS-Kalibrierscheine

Know-how Transfer K

Beratung und Berechnung

Software für Passverzahnungen

Schulungen und Seminare

Literatur und Dokumentationen
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