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Allgemeine Informationen Allgemeine Informationen 

Die Methode des Wälzscannens basiert auf der 
Einflanken-Wälzprüfung. Durch die spezielle Aus-
legung des Wälzmeisters wird jedoch eine Überde-
ckung kleiner 1 erreicht. Das bedeutet, dass der 
Wälzkontakt zwischen den Zähnen abreißt. Das 
wird ausgenutzt um die Abweichungen einem be-
stimmten Zahn des Prüflings zuzuordnen. Wäh-
rend des Wälzvorganges wird gemessen, der 
Treibweg transportiert nur und ist für die Messung 
uninteressant. 

Darüber hinaus sind die Wälzmeister so konstru-
iert, dass der Prüfling in mehr als 13 voneinander 
unabhängigen Ebenen gemessen wird. Kurzum: 

Das Wälzscannen führt eine Einzelfehlerprüfung 
aller Zähne in mehreren Ebenen durch. 
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(2. Umdrehung) 



 

 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Messaufgaben 

RundlaufAchslage Profil

TraganteilLaufkonstanz Beschädigung

Teilung

Zahndicke

Wälzscannen mit  

einem Igelwälzmeister 

Wälzscannen mit 

 einem Scheibenwälzmeister 

Beim Wälzscannen wird innerhalb von 3 - 13 Minuten (abhängig von Zähnezahl und Gerät) die gesamte Verzah-
nung erfasst. Dadurch ist es möglich neben den gewohnten Verzahnungsgrößen, wie Profil, Teilung und Rund-
lauf, bei gleichbleibender Messzeit eine Vielzahl weiterer Kenngrößen auszuwerten. 

Das Wälzscannen macht eine umfassende und trotzdem wirtschaftliche Qualitätsbewertung möglich. 

Das Verfahren ist für die Messung unmittelbar in der Fertigung konzipiert und ersetzt die Überwachung durch 
den Messraum. Das ermöglicht extrem kurze Reaktionszeiten bei Störungen. Diese Vorteile kommen bei der 
Messung gleicher Werkstücke in großen Stückzahlen ohne Umrüsten besonders zum Tragen. Eine Anlage liefert 
60 –100 Messungen täglich. 
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Wälzscangerät WSG 

Bei den Wälzscangeräten WSG 
werden Igelwälzmeister ver-
wendet. Dabei handelt es sich 
um Lehrzahnräder, die Zahn-
segmente enthalten, die der 
zu prüfenden Verzahnung 
angepasst sind. 

Durch den vertikalen Versatz 
der Segmente wird die Prüf-
lingsgeometrie in mehreren 
Ebenen erfasst.  

Dadurch erhält man die Profile 
aller Zahnflanken in mehreren 
Ebenen, woraus sich auch die 
Flankenlinien berechnen las-
sen. 

Igelwälzmeister 

Wälzscangerät mit Doppelspindel: 
Verkürzt die Messzeit um die Hälfte 
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Wälzscangerät WSM 

Bei Wälzscanmaschinen wird ein Wälz-
meister ohne Spuren verwendet. Der 
Scheibenwälzmeister ist der zu prüfen-
den Verzahnung angepasst. Nach zwei 
Umdrehungen des Meisters ist die Ver-
zahnung des Prüflings in der eingestell-
ten Ebene vermessen. Die Drehachse A 
des Prüflings und B des Wälzmeisters 
sind elektrisch gekoppelt. Durch das 
simultane Verfahren der Achsen Z1 und 
Z2 kann in beliebig vielen Ebenen ge-
messen werden. 

Der Spitzenabstand und die Lage der zu 
prüfenden Verzahnung sind im Prüfplan 
hinterlegt und werden im Ablauf auto-
matisch geregelt. 

Die X-Achse verstellt den Achsabstand 
und wird ebenfalls automatisch positio-
niert.  

Die Messung in 10 Ebenen nimmt je 
nach Prüfling ca. 4 Minuten in Anspruch.  
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Scheibenwälzmeister 

A = Drehachse Prüfling 

B = Drehachse Scheibenwälzmeister  

Z1 = Vertikalhub untere Zentrierspitze 

Z2 = Vertikalhub obere Zentrierspitze 

X = Achsabstand 
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Auswertungsmethoden 
Die aktuelle Version der Auswertesoftware unterstützt unterschiedliche graphische Darstellungen und Auswertun-
gen der Messergebnisse. Darunter einzigartige und völlig neue Bewertungen für die komplett erfasste Verzahnung. 
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Standardauswertung von Profil- und Flankenlinie an 4 Zähnen, Auswertung von Teilung und Rundlauffehler, 
zusätzlich Profil- und Flankenlinien an allen Zähnen und Identifikation des schlechtesten Zahns.  
Darstellung aller wichtigen Einzelergebnisse als Eisbergdiagramm, d.h. die Messergebnisse aller Zähne werden 
übersichtlich in einem Diagramm dargestellt. 
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Regelkarten für alle Merkmale getrennt 
auswählbar nach Bearbeitungsmaschinen 
und Übersicht über alle relevanten  
Bewertungen. 
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Topographische Auswertung der Messergebnisse, Fourier  
Analyse des Wälzwegs und der Beschleunigung (pro Messung 
und als FFT Historie) sowie Darstellung der abgeleiteten 
 Ergebnisse einer Einflankenwälzprüfung. 
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Graphische Dar-
stellung der aktu-
ellen Zahnstellung  

R
e

an
y 

Darstellung der Ergebnisse der REANY Analyse wie beispielsweise Reinbild  
(topographische Darstellung), Lage, Teilungsblatt und lagerichtige Profil- und  
Flankenlinien. Die Software unterstützt auch eine Lagekorrektur. 

 
 

 

 

 

 

 

 

Die Auswertungen können sowohl für die Wälzscan-Geräte als auch für Allzahnmessungen durch  
Koordinatenmessmaschinen durchgeführt werden. 
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