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Hochprazise Hartmetallwerkzeuge

Ihr Spezalist fur Hartmetallwerkzeuge

Gleason Cutting Tools ist der Spezialist
fir die Entwicklung und Herstellung
hochpraziser Verzahnwerkzeuge aus
Hartmetall.

In drei Standorten in den USA, China
und in Deutschland fertigen wir hoch-
prazise Walzfraser und Formfraser

flir Anwendungen bei denen hohe
Produktivitat, bei gleichzeitig maximaler
Werkzeugstandzeit gefordert ist.

Unser Angebot umfasst Walzfraser und
Zahnformfraser fir viele Verzahnungs-
typen und unterschiedlichste
Anwendungen.

Walzfraser

flr Evolventenverzahnungen,
Kettenrader, Zahnriemenscheiben,
Kerbverzahnungen, Schneckenrader,
Zykloidverzahnungen, Zahnwellen,
mehrgangige Schnecken,
Randelrader, Keilwellen und
Sonderverzahnungen.

Zahnformfraser

fir Stirnrader, Zahnstangen,

ein- und mehrgéangige Schnecken
und Sonderverzahnungen.

Bohrungswalzfraser, Schaftwalzfraser, Schneckenradwalzfraser, Formfraser

Lieferbar in folgenden Ausfiihrungen:
Modul 0,25 bis 7 mm /

Teilung 0,7 bis 20 DP.

Profile und Flankenformen nach allen
gangigen Normen, Sonderformen, zum
Vor- und Fertigfrasen.

Ausfiihrung Bohrungsfraser
Auften-@ 24 bis 180 mm,
Gesamtlangen 4 bis 250 mm,
Bohrung @ 6 mm bis @ 50 mm

mit oder ohne Langs- /Quernut oder
Sonderform der Mitnahme.

Ausfiihrung Schaftfraser
Auflen-@ 6 bis 180 mm

Langen von 20 bis 450 mm,

fir alle gangigen Maschinen oder
Sonderaufnahmen.

Qualitat

A, AA, nach DIN 3968, AAA und AAAA
nach Werksnorm mit Prifprotokoll und
kundenspezifisch.

Werkstoff
Hartmetall

Beschichtungen
AITIN, AICrN Pro, Sonderbeschichtungen

TiN und TiAIN Beschichtungen werden
nicht auf Hartmetall angeboten.




Produktivitat und Standzeit

Individuell zugeschnittene Verzahnwerkzeuge

fur jeden Anwendungsfall

L

Beratung mit Umsicht und
Produktions-Know-how

Die Entscheidung fiir den optimalen
Einsatz von Verzahnwerkzeugen aus
Hartmetall héangt von vielen Faktoren ab.
Das ideale Werkzeug resultiert immer
aus dem Zusammenspiel des Gesamt-
systems flir die jeweilige Verzahnungs-
aufgabe. Wir betrachten in diesem
Zusammenhang:

= den zu zerspanenden Werkstoff mit
seinen Eigenschaften

= die genutzte Verzahnmaschine mit
ihren technischen Mdéglichkeiten

= konstruktiv bedingte StérgroRen des
Werkstlicks und der Verzahnmaschine

= geforderte Verzahnungsqualitat

Wir beraten Sie gerne bereits vor der
Angebotsabgabe: Gemeinsam wahlen
wir das geeignete Substrat und die
Beschichtung, legen die beste Einsatz-
strategie der Werkzeuge fest und beglei-
ten Sie bis zur Erprobung lhres neuen
Werkzeugs in der Fertigung.

Konstruktion von Werkzeugen mit
optimaler Leistung

Mit eigens entwickelten Berechnungs-
programmen beschreiten wir neue Wege
zur raumlichen Verzahnungsberech-
nung. Nach der Simulation der Ferti-
gungsprozesse, werden die Verzah-
nungsprofile in Werkzeugbezugsprofile
Ubertragen.

CAD/CAM-Systeme geben die be-
rechneten Profile direkt und sicher an
Abricht-, Schleif- und Messmaschinen
weiter. So erhalten Sie auch fur kompli-
zierte Einsatzfalle ein speziell ausge-
legtes Werkzeug, das eine optimale
Leistung verspricht.

Durch den Einsatz der eigenen Schleif-
technologie sind wir in der Lage Werk-
zeuge in jeder beliebigen Geometrie zu
liefern, vom Einzelstiick bis zur GroR3se-
rie. Durch logarithmischen Hinterschliff
bleibt das Profil iber die gesamte
Nutzungslange konstant.

Prozessplanung und
Qualitatsfertigung

Auf Basis systematischer Analyse und De-
finition von kundenspezifischen Produkt-
anforderungen entwickeln wir effektive
und sichere Prozessketten. Hierbei loten
wir stets die Grenzen des technisch Mach-
baren unter Berlcksichtigung neuester
Fertigungstechnologien aus.

Ein hochmoderner Maschinenpark bildet
die Grundlage fiir die hohe Préazision
unserer Werkzeuge. Wir investieren fort-
laufend in modernste Produktionsmittel,
um die maximale Effizienz der Fertigung
zu gewabhrleisten.

Mit dem bewahrten Qualitdtsmanagement
nach DIN EN 1SO:2015 stellen wir die
Qualitat aller Prozesse und Produkte
sicher. Unsere hohen Qualitatsstandards
gelten dabei sowohl fur individuell konstru-
ierte Einzelstlcke als auch fir GroRserien.
Daher verlasst auch kein Werkzeug das
Unternehmen ohne vorher zu 100%
gepruft zu werden.

Ein gut sortiertes Lager an Werkzeugroh-
lingen ermdglicht die schnelle Reaktion
auf Kundenwtinsche und erlaubt es uns
auch Unvorhergesehenes zu realisieren.

Der wichtigste Faktor sind aber unsere
Mitarbeiter: hochmotiviert, professionell
und flexibel.



Wiederaufbereitung von Werkzeugen

Service, der halt was er verspricht

Scharf- und Beschichtungsservice

Die Qualitat eines Werkzeuges beein-
flusst entscheidend die Wirtschaftlichkeit
Ihrer Fertigung. Gehen Sie deshalb auch
bei der Instandsetzung keine Kompro-
misse ein — wir scharfen lhre Werkzeuge
nach und beschichten sie — sorgfaltig,
kostenglnstig und termingerecht!

Innerhalb kirzester Zeit untersuchen wir
Ihre Werkzeuge genauestens hinsicht-
lich des Verschleif’es und teilen lhnen
mit, ob die Instandsetzung wirtschaftlich
sinnvoll ist. Schicken Sie uns lhre Werk-
zeuge einfach zu und Sie erhalten die
fertigen, nachgescharften und wieder-
beschichteten Werkzeuge innerhalb von
wenigen Tagen wieder zurtck.

Profilierservice

Selbstversténdlich gehort zu unseren
Leistungen auch die Instandhaltung so-
wie die Profiloptimierung von Verzahn-
werkzeugen, das heilt, das Nach - und
Umprofilieren.

Der Vorteil des Nachprofilierens ist die
100-prozentige Ausnutzung der Stollen-
lange, sowie das Instandsetzen von be-
schadigten Werkzeugbereichen. Damit
setzen Sie |lhre Werkzeuge tber deren
gesamte Lebensdauer mit maximaler
Effizienz ein.
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Mit unserem Umprofilierservice kénnen
Werkzeugprofile im pm-Bereich korri-
giert werden oder — abhangig von der
verbliebenen Profiltiefe und technischer
Machbarkeit — zum Frasen anderer
Zahnprofile umprofiliert werden.

Express-Werkzeuge, auch in
Hartmetall

Ob Bemusterungen, unvorhergesehene
Engpéasse oder eilige Auftrage — es gibt
viele Griinde, die zu starkem Termin-
druck fhren. Wir produzieren fir Sie Ex-
press-Werkzeuge (auch Sonderprofile)
in wenigen Tagen inklusive Konstruktion
und Beschichtung zu fairen Konditionen.

Auch in diesen Féllen sind wir lhr bester
Ansprechpartner. Wir finden eine
Losung, die halt was Sie verspricht.

Gleason Cutting Tools GmbH
Hauptstrasse 52

D-79871 Eisenbach

Tel. +49 89 35 401-0
info-eisenbach@gleason.com
www.gleason.com

Gleason ist ein eingetragenes Warenzeichen von
Gleason, registriert in den USA und anderen Landern.

Alle anderen Warenzeichen sind Eigentum der
jeweiligen Besitzer.
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