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Zukunftsorientierte Gleason-Werkstückspannaufnahmen:
für schnelles, präzises und wiederholbares Einrichten –  
für alle Fertigungsprozesse

ohne Werkzeuge und Bolzen aus. Diese sind übli-
cherweise zum Festschrauben und Lösen während 
des Rüstvorgangs erforderlich. Stattdessen setzt 
der Bediener ganz einfach das Quik-Flex®-Modul 
mit Spannsatz in den Grundkörper ein und arre-
tiert es durch Drehen eines Hebels. Die Module 
können in Sekundenschnelle montiert und demon-
tiert und somit an verschiedene Werkstückgrößen 
und Bohrungsdurchmesser angepasst  
werden. Dadurch entfallen  
auch die bisherigen langen  
Nebenzeiten.

Überblick

Highlights
✓✓ Produktivität – Die Gleason-Werk-
stück spannsysteme weisen eine modulare 
Bauweise auf und sind so ausgelegt, 
dass die Anzahl der Teile beim Aufbau 
bzw. bei der Montage auf ein Minimum 
reduziert ist. Es sind nur sehr wenige 
oder gar keine Werkzeuge zum Ein-
richten erforderlich. Ein schneller und 
einfacher Werkstückwechsel erhöht die 
Maschinenlaufzeit und damit auch die 
Produktivität.

✓✓ Vielseitigkeit – Gleason-Werkstück-
spannaufnahmen sind für ein breites  
Spektrum an Kegelrad- und Zylinder-
radanwendungen, einschließlich allen 
Maschinen unserer Mitbewerber sowie 
für andere Bearbeitungsmaschinen 
verfügbar.

✓✓ Qualität – Die Spannaufnahmen werden  
komplett firmenintern entwickelt, gefer- 
tigt und geprüft, so dass Gleason die  
Qualität seiner Spannaufnahmekom po-
nen ten vollständig überwachen kann.  
Dadurch wird sichergestellt, dass die 
 hohen Anforderungen der Kunden hin-
sichtlich Genauigkeit und Wiederhol-
barkeit erfüllt und sogar noch übertroffen 
werden.

✓✓ Zuverlässigkeit – Mehr als 100 Jahre 
Erfahrung im Bereich Werkstückspann-
aufnahmen, ein engagiertes weltweit 
tätiges Expertenteam sowie die um-
fangreichen firmeninternen Ressourcen 
garantieren den Kunden optimale, 
effektive und zuverlässige Lösungen für 
ihre speziellen Anforderungen.

✓✓ Service und Support – Gleason 
verfügt branchenweit über das umfang-
reichste Serviceangebot und Kunden-
dienstnetzwerk für eine schnelle und 
effektive Reaktion auf die jeweiligen 
Kundenanforderungen – rund um die Uhr 
und rund um den Globus!

Modulare Gleason-Werkstückaufspann-
systeme in Schnellwechselausführung  
bieten enorme Verbesserungen hinsicht-
lich Geschwindigkeit und Zuverlässigkeit 
sowie einen einfachen Werkstückwechsel 
bei praktisch allen Anwendungen in der 
Zahnradproduktion. Eine höhere Maschi-
nenlaufzeit und bessere Qualität sind nur 
einige der vielen Vorteile für den Anwender.

In den letzten Jahren haben die Zahnradher-
steller die Zykluszeiten durch den Einsatz 
von fortschrittlichen neuen Maschinen und 
Verzahnwerkzeugen deutlich verkürzt. Bei 
Gleason beschränkt man sich jedoch nicht 
darauf, sämtliche Zahnradfertigungsprozesse 
kostengünstiger zu machen. Bei Gleason ist 
man schon seit langer Zeit der Überzeugung, 
dass die Werkstückspannsysteme genauso 
wichtig sind, wie alle anderen Fertigungs-
komponenten. Dies gilt heute mehr denn 
je, weil in dem Fertigungsumfeld von heute 
nicht mehr vorrangig Teile in großen Los-
größen hergestellt werden. Heute muss sich 
ein Hersteller der sich schnell verändernden 
Nachfrage durch die Kunden sowie den 
herrschenden Marktbedingungen anpassen, 
wobei kleinere Losgrößen gefordert werden 
und dadurch auch häufigere Werkstückwech-
sel erforderlich sind. Das Einrichten der 
Maschine für die Fertigung eines neuen Teils 
war noch nie zuvor eine so große Heraus-
forderung – alles muss schnell, einfach und 
mit hoher Wiederholgenauigkeit ablaufen.

Minimierung der kostspieligen Neben-
zeiten. Die Gleason Werkstückspann- 
systeme sind genauso vielseitig wie die 
vielen Verzahnungs- und nicht-Verzahnungs-
Anwendungen, für die sie eingesetzt werden, 
wobei in der Auslegung viele Ähnlichkeiten 
bestehen. Im Vergleich zu den herkömm-
lichen Werkstückspannvorrichtungen sind 
die Gleason-Aufspannsysteme deutlich 
einfacher konstruiert. Es werden modulare 
Konzepte verwendet, die mit weniger Teilen, 
und einem Minimum an Rüstwerkzeugen 
auskommen. So kommt beispielsweise das 
Gleason Quik-Flex®-Werkstückspannsystem 
für Zylinderräder ganz ohne Schrauben und 

Werkstückspannaufnahmen



Leistung
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Zukunftsorientierte Gleason-Werkstückspannaufnahmen:
für schnelles, präzises und wiederholbares Einrichten –  
für alle Fertigungsprozesse

Für Kegelrad-Bearbeitungsmaschinen ist 
ein ähnliches Schnellwechsel-Werkstückspann-
system verfügbar. Bei den herkömmlichen 
Kegel rad-Spannaufnahmen nimmt der 
Bediener zunächst die vorhandene Spannvor-
richtung von der Werkstückspindel ab, indem 
er einen Zugdorn von der Maschinenrückseite 
abschraubt und diese dann durch eine neue 
Baugruppe ersetzt, wobei der Zugdorn wieder 
angebracht werden muss. Selbst wenn diese 
Prozedur im Laufe eines ganz normalen Ar-
beitstages nur einige wenige Male wiederholt 
werden muss, kann sich dies zu einer Stunde 
Produktionsausfall summieren. 

Überblick

Mit der Frontlade-Modulbauweise des Gleason-
Schnellwechselsystems kann der Zeitaufwand 
für diesen Prozess jedoch um bis zu 80% 
verringert werden. Die außergewöhnlich hohe 
Spannvorrichtungsqualität und Genauigkeit 
bleibt dabei erhalten.

Für größere Werkstücke. Die Gleason- 
Werkstückspannsysteme sind einzigartig. Sie 
können den zeitintensiven Prozess für das 
manuelle Beladen, das Einrichten, Ausrichten 
und Spannen von großen Zahnrädern um viele 
Minuten und sogar Stunden verkürzen – das 
ist unerreicht! Das Gleason Nullpunktspann-
system ermöglicht beispielsweise das Spannen 
und Ausrichten des Werkstücks während ein 
anderes Werkstück gerade bearbeitet wird. Dies 
reduziert die kostspieligen, stundenlangen Ne-
benzeiten, die bei großen Zahnrädern erforder-
lich sind, wenn das Werkstück direkt gespannt 
wird, während die Maschine stillsteht, auf ein 
Minimum.

Das Gleason X-Pandisk®-Aufspannsystem ist 
ebenfalls bei größeren Zahnrädern häufig im 
Einsatz. Üblicherweise erfordert das Vorzen-
trieren eines großen Werkstücks viel Zeit und 
Mühe. Der Bediener muss das Werkstück mit 
Hilfe eines Aluminiumhammers ganz langsam 
und in kleinen Schritten auf einen Zentrierring 
ausrichten. Bei dem X-Pandisk®-Konzept wird 
das Werkstück auf einem Anlagering ausge-
richtet und automatisch in hoher Präzision bei 
dem darauf folgenden Spannvorgang zentriert. 
Dabei werden viele Stunden an Stillstandszeit 
eingespart und gleichzeitig ein hohes Maß an 
wiederholbarer Qualität erzielt.

Auf den folgenden Seiten sind einige Beispiele 
für die neuesten und gefragtesten Gleason-
Werkstückaufspannsysteme beschrieben – für 
Zahnräder und andere Anwendungen.

Werkstückwechsel im 
Bruchteil der Zeit…
Das modulare Gleason Quik-Flex®-Werk stück - 
spannsystem ist so ausgelegt, dass es ohne 
Spezialwerkzeuge oder Befestigungselemente 
auskommt – dies macht den Werkstückwechsel 
schnell und einfach. Dieses Beispiel zeigt wie 
der Bediener in nur wenigen einfachen Schritten 
die Werkstückspannvorrichtung in weniger als 
einer Minute in einer Gleason-Wälzfräsmaschine 
auswechselt. Dies nimmt nur einen Bruchteil der 
Zeit in Anspruch, die bei einem herkömmlichen 
Werkstückspannsystem benötigt wird.

1)  Installation des Quik-Flex®-Grundkörpers auf 
der Maschinenspindel in nur einem Schritt.

2)  Der Bediener setzt ein neues Oberteil ohne 
Werkzeugeinsatz, nur durch leichtes Drehen in 
die Grundaufnahme ein.

3)  Ein Zahnradrohling wird manuell geladen, und 
dann um einen guten Sitz zu gewährleisten 
gespannt/entspannt. 

4)  Durch Drehen des abnehmbaren Hebels im 
Uhrzeigersinn, wird das Oberteil mittels eines 
Bajonettringes verriegelt.

5)  Auf Knopfdruck startet der Bediener einen 
neuen Zyklus.
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Anwendungen

Gleason-Aufspannkonzepte verbessern die  
Leistung bei einem breiten Spektrum an Anwen-
dungen. Hier einige Beispiele:

1   Unsere modularen Werkstückspannsysteme sorgen 
für einen schnelleren Werkstückwechsel mit einem 
Minimum an Aufwand und meist ohne Werk zeuge. 
Die Kegelrad-Schnellwechsel-Aufspannkonzepte re-
duzieren den Aufwand beim Wechsel zu einem neuen 
Werkstück um 70%, und dies bei außergewöhnlich 
hoher Genauigkeit und Wieder holbarkeit.

2   Die modulare Werkstückspannvorrichtung erfüllt die 
hohen Anforderungen, die aufgrund der Späne abfuhr 
und der hohen Prozesskräfte bei der Bearbeitung von 
Innenverzahnungen gestellt werden. 

3   Die Gleason-Werkstückspannsysteme sind optimal

3A
  für Hochgeschwindigkeits-Automationen geeignet 
wie diese Ladevorrichtung, die bei den Gleason 
Spheric® Leistungshonmaschinen 150SPH eingesetzt 
wird.

4   Gleason verfügt über exzellentes Fachwissen im 
Bereich Härtematrizen, insbesondere bei anspruchs-
vollen Anwendungen im Rüstungs- und Luftfahrt-
bereich.

5   Gleason LeCount®-Spanndorne sind branchenweit 
führend, u.a. was den maßgenauen Ausgleich bei 
Prüfanwendungen betrifft. Ausführungen für die 
Produktion sind ebenfalls verfügbar.

6   Mit den Gleason-Nullpunktspannsystemen können

6A
  große Werkstücke gespannt und ausgerichtet wer-
den, während ein anderes Werkstück bearbeitet wird. 
Dies reduziert die kostspielige Nebenzeit.

7   Das Gleason X-Pandisk®-Aufspannkonzept reduziert

7A
  die Einrichtzeit durch automatisches Ausrichten, 
Zentrieren und Spannen ganz erheblich. X-Pandisk® 
reduziert den zeitlichen Aufwand für den Werkstück-
wechsel bei großen Zahnrädern um mehr als 60%.

8   Die Qualität der Werkstück-Rohlinge ist ein wich-
tiger Faktor bei der Auslegung und Leistung von 
Werkstück spannsystemen. Die Gleason Iso-Spand®-
Spann aufnahme ist extrem effektiv und sogar für 
Werk stücke geeignet, deren Stirnflächen nicht recht-
winklig zur Bohrung sind. Der einzigartige Spannvor-
gang entgegen der Werkstück-Anlagerichtung nach 
oben, korrigiert das jeweilige Problem, indem der 
Radkörper von der Auflagefläche abgehoben wird.

9   Gleason ist außerdem führender Lieferant von 
Werkstückaufspannsystemen, die nicht für Gleason-
Maschinen bestimmt sind, sowie von speziellen 
Spannsystemen für Zahnräder und nicht verzahnten 
Werkstücken.

10   Unsere Stirnmitnehmer kommen zum Einsatz, wenn 
herkömmliche Spann- und Zentriertechniken nicht 
möglich sind. Selbst Schrupp-Bearbeitungsverfahren 
an Rad- und Ritzelradkörpern können mit der 
gleichen Effektivität durchgeführt werden, wie beim 
herkömmlichen Spannen mit Spannzange.
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Erfolg
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7A 9 10

6A 1   Grundplatte Nullpunktspann-
system

2   Transportpalette(n)

3   Speicher für Transportpalette(n)

4   Rüsttisch Nullpunktspann- 
system

5   Maschinentisch
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Spannsysteme für Wellentei le (Ritzel)

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern – alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem zum gleichzeitigen Zentrieren 
und Spannen an zwei Lagersitzen für eine 
simultane Zentrierung

Leistungsdaten:
✓✓ Schaftdurchmesser: 9,52 bis 152,40 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis zu 0,45 mm 
für eine  lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Ladevor-
richtung
✓✓ Integrierte Sicherheitseinrichtung zum 
Schutz der Spannzange beim Laden von 
Werkstücken

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft.

Spannzange  Vers-Grip®- 
Spannaufnahme

Schwimmende Spann-
segmente (Segmentspannzange)

Modulare 
Werkstück- 

spannaufnahme

Spannzange

Vers-Grip®-
Spannzange 

(zwei Lagersitze)

Vor-
zentrieren

Unabhängig von-
einander aktivierte 
Spannsegmente

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder- 
rädern – alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem zum Zentrieren und Spannen 
an einem Durchmesser (zwischen zwei 
Spitzen) 

Leistungsdaten:
✓✓ Wellendurchmesser: 6 bis 128 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in  
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis 0,762 mm  
für eine lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Ladevor-
richtung
✓✓ Integrierte Sicherheitseinrichtung zum 
Schutz der Spannzange beim Laden von 
Werkstücken

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme 
Komponenten mittels Druckluft.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern – alle 
Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem mit einzelnen Spann-
segmenten zum Zentrieren und Spannen  
an einem Durchmesser
✓✓ Kontrahierende Spannsegmente funk-
tionieren unabhängig, um Rundlaufabwei-
chungen des Radkörpers auszugleichen

Leistungsdaten:
✓✓ Schaftdurchmesser: 19 bis 254 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis zu 0,762 mm 
für eine lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Mechanische oder hydraulische Aktivierung
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Integrierte Sicherheitseinrichtung zum 
Schutz der Spannelemente beim Laden von 
Werkstücken

Optionen:
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft.

(Hinweis: Maschinengegenhalter zur Anlage  
des Radkörpers erforderlich)
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Spannsysteme für Wellentei le (Ritzel) Spannsysteme für Bohrungstei le

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern – alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem mit Spreizspannhülse zum 
Zentrieren und Spannen an einem Durch-
messer 

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 6 mm und größer
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis zu 0,762 mm 
für eine lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Federbeaufschlagtes Vorzentrieren

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern – alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem mit Zentrierspannscheibe für 
kleine bis mittelgroße Kegel- und Zylinder-
radanwendungen

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 76 bis 178 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich von 0,508 bis  
0,760 mm für eine lange Lebensdauer und 
einfaches Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Sicherheitseinrichtung zum Schutz der 
Spannelemente beim Laden von Werk-
stücken

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme- 
Komponenten mittels Druckluft.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad
anwendungen)

Spreizbuchse  Uni-Spand®-
Spannaufnahme

GEM-Segmentspreizbuchse

Spreizdorn

Modulare Werkstück-
spannaufnahme

(Installation ohne 
Werkzeugeinsatz)

Spannhülse 
(mit einem Winkel)

Spreizdorn

Uni-Spand®- 
Zentrier-

spannscheibe

Spannen über die 
Stirnfläche
Gegenhalter GEM-Spannbuchse

(segmentiert)

*  Technische Änderungen jederzeit vorbehalten.  
Bei speziellen Anwendungen wenden Sie sich bitte an die Abteilung 
Anwendungstechnik.

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern – alle 
Anwendungen
✓✓ Bearbeitung von Kegelrädern –  
beschränkte Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannaufnahme mit Segmentspreizbuchse 
zum Zentrieren und Spannen an einem 
Durchmesser

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 16 bis 100 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis 0,762 mm  
für eine lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Sicherheitseinrichtung zum Schutz der 
Spreizbuchse beim Laden von Werkstücken
✓✓ Spreizbuchsrohlinge in Größen abstufungen 
von 0,250 mm verfügbar

Optionen:
✓✓ Für modulare Werkstückspannsysteme 
optimal geeignet
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Modulare Werkstück-
aufnahme

(Installation ohne 
Werkzeugeinsatz)
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Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern –  
üblicherweise für Planetenritzel

Beschreibung:
✓✓ Spreizbuchse mit mechanischer 
 Spreizfunktion, die das Werkstück nur in 
der Bohrung zentriert und festspannt

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 12 bis 76 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis 0,203 mm

Merkmale:
✓✓ Auch für Werkstücke geeignet, deren 
 Stirnflächen nicht parallel bzw. nicht recht-
winklig zur Bohrung sind
✓✓ Spannvorgang entgegen der Werkstück 
Anlagerichtung nach oben
✓✓ Sicherheitseinrichtung zum Schutz der 
Spreizbuchse beim Laden von Werk-
stücken.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Optionen:
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern – alle 
Anwendungen
✓✓ Bearbeitung von Kegelrädern – begrenzte 
Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem mit Spreizfunktion, das das 
Werkstück an einem oder mehreren Durch-
messern festspannt
✓✓ Optimal für Werkstücke mit großer Zahn-
breite und für Doppelspannung geeignet

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 19 bis 254 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich bis 0,762 mm  
für eine lange Lebensdauer und einfaches 
Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Sicherheitseinrichtung zum Schutz der 
Spreizbuchse beim Laden von Werkstücken

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern 
(Weichbearbeitung)

Beschreibung:
✓✓ Klemmen der Stirnfläche mit Druck nach 
unten durch den Gegenhalter für Anwen-
dungen, bei denen das herkömmliche 
Spannen nicht möglich ist 

Leistungsdaten:
✓✓ Schaftdurchmesser: 
Stirnmitnehmer: 12 bis 101 mm  
Reibkegelmitnehmer: 6 bis 25 mm 

Merkmale:
✓✓ Federbeaufschlagter Vorzentrier-
mechanismus 
(Maschinengegenhalter erforderlich)

Iso-Spand®- 
Spreizbuchse

Doppelwinkel- 
Spreizbuchse

Stirnmitnehmer

Spannsysteme für Bohrungstei le
Für Wellen- und 
Bohrungstei le

Iso-Spand®-
Spreizbuchse

Spreizdorn

Zweifaches Spannen 
des Gegenhalters

Spreizbuchse mit 
Doppelwinkel

Reibkegelmitnehmer

Federbeaufschlagtes 
Vorzentrieren

Stirnmitnehmer

Gegenhaltermitte
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Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Zylinderrädern – alle  
Anwendungen
✓✓ Gleason-Maschinen und nicht-Gleason-
Maschinen

Beschreibung:
✓✓ Quik-Flex®-Grundkörper: Spannaufnahmen-
anschluss mit gemeinsamem Grundkörper, 
der für verschiedene Maschinenanschlüsse 
und Anwendungen ausgelegt werden kann. 
Sie kann während der Installation feinjustiert 
werden, wodurch radiale und axiale Abwei-
chungen auf ein Minimum reduziert werden.
✓✓ Quik-Flex®-Module: Die werkstückspezi-
fischen Aufspannungs-Oberteile können 
schnell und präzise installiert, demontiert und 
an verschiedene Anwendungsanforderungen 
angepasst werden. Das Umrüsten erfolgt 
durch eine Drehbewegung des Hebels, der 
mit dem Anschluss  
mitgeliefert wird. 

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: abhängig von der 
Anwendung
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm

Merkmale:
✓✓ Modular aufgebaute Komponenten
✓✓ Modulwechsel in einer Minute oder 
schneller
✓✓ Spannaufnahmen-Grundkörper für viele 
Gleason-Maschinen auf Lager
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Optionen:
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft

Anwendung:
✓✓ Schleifen, Wälzfräsen und Wälzstoßen  
von Zylinderrädern

Beschreibung:
✓✓ Palettenspannsystem zum Spannen und 
Zentrieren von großen Werkstücken

Leistungsdaten:
✓✓ Einsatz für viele verschiedene Werkstück-
größen
✓✓ Größter Nutzen bei Anwendungen mit 
einem Durchmesser ab 500 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm

Merkmale:
✓✓ Hauptzeitparalleles Rüsten
✓✓ Außergewöhnliche Zug- und Haltekraft
✓✓ Automatische Palettenbeladung  
bis 8 Tonnen möglich

Quik-Flex® Nullpunkt- 
spannsystem

Quik-Flex®-Werkstückspannsysteme
Für Wellen- und 
Bohrungstei le

Spannaufnahmen 
für große Zahnräder

Aufspannungs-
Oberteil

(Installation ohne 
Werkzeugeinsatz)

Abnehmbarer Hebel 
für die modulare 
Spannaufnahme

Quik-Flex®- 
Grundkörper

Spannvorrichtung 
des Grundkörpers

Quik-Flex®-
Grundkörpereinheit

Nullpunkt- 
ZentrierbolzenNullpunkt- 

Aufnahmeplatte

Vorzentrier- 
bolzen

*  Technische Änderungen jederzeit vorbehalten.  
Bei speziellen Anwendungen wenden Sie sich bitte an die Abteilung 
Anwendungstechnik.
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Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern – alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Expandierendes Spannsystem mit  
Tellerfedern für mittlere und große Kegel- 
und Zylinderräder

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: 178 bis 610 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Überbrückungsbereich zwischen 0,38 und 
0,51 mm für eine lange Lebensdauer und 
einfaches Beladen

Merkmale:
✓✓ Niederzug für formschlüssige Werkstück-
anlage
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Integrierte Sicherheitseinrichtung zum 
Schutz der Zentrierspannscheibe beim 
Laden von Werkstücken

Optionen:
✓✓ Werkstückanlagekontrolle (Luftspalt)
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)
✓✓ Zusatzkraft über Zugdorn bei hohen  
erforderlichen Spannkräften

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern – alle Anwendungen
✓✓ Gleason- und nicht-Gleason-Maschinen

Beschreibung:
✓✓ Werkstückspannaufnahmen für eine 
schnelle Installation, Abbau und Anpas-
sung an verschiedene Zahnradbearbei-
tungsprozesse durch die Verwendung 
fortschrittlicher und modularer Techno-
logie ohne Werkzeugeinsatz

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungsdurchmesser: abhängig von der 
Anwendung
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm

X-Pandisk® Modulare Spannaufnahmen   für Bohrungsteile
(Außenverzahnungen)

Spannaufnahmen für große Zahnräder

Zugdorn

Axiale Klemmung 
über Druckdeckel

Einführhilfe 
zur Vorzentrierung 

des Werkstücks

Für Bohrungsteile / Tellerrad

Für Schaftteile / Ritzel

Modulares Oberteil
(Installation ohne 
Werkzeugeinsatz)

Gleiche Grundaufnahme 
kann für Bohrungs- 

und Schaftteile 
verwendet werden. 
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Modulare Spannaufnahmen   für Bohrungsteile
(Außenverzahnungen)

Merkmale:
✓✓ Modular aufgebaute Komponenten
✓✓ Anschluss ohne Werkzeugeinsatz
✓✓ Modulwechsel in maximal einer Minute

Optionen:
✓✓ Reinigung der inneren Spannaufnahme-
Komponenten mittels Druckluft.
✓✓ Spannen über die Stirnfläche (Zylinderrad-
anwendungen)

Anwendung:
✓✓ Zylinderräder, Innenverzahnungen: 
Schleifen, Wälzstoßen, Power Skiving 
(Wälzschälen)

Beschreibung:
✓✓ Spannsystem zum Zentrieren und Spannen 
am Außendurchmesser

Leistungsdaten:
✓✓ Durchmesserbereich: abhängig von  
Maschine und Anwendung
✓✓ 5 modulare Durchmesserbereiche für das 
Power Skiving-Verfahren verfügbar: 
– Baugröße XS: 130 bis 210 mm 
– Baugröße S: 200 bis 280 mm 
– Baugröße M: 270 bis 350 mm 
– Baugröße L: 350 bis 450 mm 
– Baugröße XL: 440 bis 530 mm
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,01 mm

Merkmale:
✓✓ Modulares Aufspannungskonzept
✓✓ Integrierte Sicherheitseinrichtung zum 
Schutz der Spannhülse beim Laden von 
Werkstücken
✓✓ Späneabfuhr durch die Werkstückmitte
✓✓ Optimierte Späneabfuhr und Innenspülung
✓✓ Großzügig bemessenes Spiel für die  
Beladung mit Rohlingen

Modulare Spannsysteme für Bohrungsteile 
(Innenverzahnungen)

Schnellwechselsysteme /  Modulare Spannaufnahmen
(Wellen- und Bohrungstei le)

Modulare Werkstück- 
spannaufnahmen
(Installation ohne 
Werkzeugeinsatz)

Für alle Zahnradmodule 
kann der gleiche Grundkörper 

verwendet werden.
Spannzange

Modulare Werkstück-
vorrichtung

zum Power Skiving 
für verschiedene 

Durchmesser

Standard Schnittstelle 
zum 

Maschinenanschluss

Integrierte  
Spülung

Baugröße S

Baugröße M

Baugröße XL

*  Technische Änderungen jederzeit vorbehalten.  
Bei speziellen Anwendungen wenden Sie sich bitte an die Abteilung 
Anwendungstechnik.
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Speziel le Spannaufnahmen

Anwendung:
✓✓ Zylinder- und Kegelräder:  
Hartdrehen, Schleifen und Prüfen

Beschreibung:
✓✓ Spannaufnahme zur Zentrierung eines 
Tellerrades bzw. Ritzels im Teilkreis –  
für die Bearbeitung der Axial- und Radial-
lagerflächen. (Wird üblicherweise zur 
Bearbeitung von Werkstücken nach der 
Wärmebehandlung eingesetzt).

Leistungsdaten:
✓✓ Genauigkeit von 0,013 mm – Standard
✓✓ Genauigkeit von 0,005 mm – verfügbar

Merkmale:
✓✓ Teilkreiszentrierspitzen senkrecht zum 
Teilkreisdurchmesser
✓✓ Mechanische oder hydraulische  Aktivierung
✓✓ Gegenhaltereinsatz erforderlich
✓✓ Teilkreiszentrierspitzen aus Hartmetall  
oder Werkzeugstahl
✓✓ Auswechselbare präzisionsgeschliffene 
Zentrierspitzen-Aufnahmebüchsen für eine 
längere Lebensdauer der Aufnahme

Optionen:
✓✓ Federbeaufschlagter Vorzentrier-
mechanismus (Ritzel)
✓✓ Hydraulisch oder pneumatisch aktivierbare 
Klemmbacken (Tellerräder)
✓✓ Spanndruck über Gegenhalter (Ritzel)

Anwendung:
✓✓ Kegel- und Zylinderradbearbeitung:  
fast alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Hydraulisch aktivierte expandierende und 
kontrahierende Werkstückspann systeme, 
die alternativ zu den herkömmlichen 
 mechanischen Spannvorrichtungen einge-
setzt werden

Leistungsdaten:
✓✓ Bohrungs- und Schaftdurchmesser:  
unbegrenzt, abhängig von der Rohling-
beschaffenheit
✓✓ Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 
einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Expandieren oder kontrahieren der 
 Hydraulikhülse abhängig von der Rohling-
konfiguration

Merkmale:
✓✓ Starke Zentrier- und Spannkraft
✓✓ Kann an mehreren Rohlingsdurchmessern 
expandieren bzw. kontrahieren
✓✓ Abgedichtet gegen Verunreinigung und 
 Vermeidung von Wartungsaufwand
✓✓ Gleichmäßige Expansion/Kontraktion  
zur Begrenzung von Verzügen bei dünn-
wandigen Rohlingen
✓✓ Kann für Mehrfachspannung von Bauteilen 
eingesetzt werden

Optionen:
✓✓ Schnellwechseleinrichtung
✓✓ Kompatibel mit automatischer Lade-
vorrichtung
✓✓ Manuelle oder mechanische Aktivierung 
durch die Maschine

Teilkreis- 
Spannaufnahme

 Hydraulische Spannaufnahmen

Teilkreisscheibe Teilkreisspitzen 
aus Hartmetall

Federbeaufschlagte 
Vorzentrierung

Hydraulischer 
Grundkörper (Option)

Bohrungsteile

Wellenteile

Hydraulische  
Spannhülse

Aktivierung über 
Gegenhalter
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Speziel le Spannaufnahmen Automationen

Anwendung:
✓✓ Kegelrad: Laufprüfung nach Installation 
des Zahnrads im Gehäuse
✓✓ Zylinderrad: Zahnradschleifen

Beschreibung:
✓✓ Spezielle Aufspannvorrichtung
✓✓ Einsatz eines nicht herkömmlichen  
Ver fahrens für die primäre Anlage der 
Spannvorrichtung an die Planfläche der 
Spannvorrichtung
✓✓ Die Maschinenzugstange wird verwendet 
für das sekundäre Spannen mit Hilfe einer 
Spannzange

Merkmale:
✓✓ Mechanische bzw. hydraulische  
Aktivierung
✓✓ Formschlüssige Werkstückanlage  
(Zug gegen die Spannvorrichtung)

Anwendung:
✓✓ Bearbeitung von Kegel- und Zylinder-
rädern: alle Anwendungen

Beschreibung:
✓✓ Teileförderer
✓✓ Roboter- und Portallader
✓✓ Korbsysteme
✓✓ Interne Ringlader
✓✓ Automationszellen für mehrere Maschinen

Leistungsdaten:
✓✓ Lösungen für ein breites Spektrum  
an Werkstückgrößen, -gewichten und  
konfigurationen verfügbar

Merkmale:
✓✓ Auslegung für maximale Effizienz
✓✓ Hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit 
entsprechend den Anforderungen, die an 
automatische Ladesysteme gestellt werden
✓✓ Flexibilität für künftige Produktions-
anforderungen bzw. Änderungen in der 
Produktauslegung

Anwendung:
✓✓ Zylinder- und Kegelrad/Ritzel- 
Anwendungen: Automobil, LKW, Bau-
maschinen, Luft- und Raumfahrt

Beschreibung:
✓✓ Aufspannvorrichtung zur Aufnahme eines 
erhitzten Tellerrads oder Ritzels während 
eines schnellen Abkühlprozesses, wobei Öl 
zum Abschrecken eingesetzt wird, um den 
Radkörperverzug zu kontrollieren

Leistungsdaten:
✓✓ Standard-Härtematrizen (expandierend und  
kontrahierend) in einem Durchmesser-
bereich von 406 bis 685 mm.
✓✓ Spezialanwendungen bis zu 1200 mm
✓✓ Die Genauigkeit beträgt das Zweifache der 
geometrischen Toleranz im Zustand vor 
dem Abschrecken (Beispiel: 0,025 mm vor 
dem Abschrecken = 0,050 mm nach dem 
Abschrecken) 

Merkmale:
✓✓ Temperaturgeregelter Abschreckvorgang
✓✓ Regelung der Ölflussmenge
✓✓ Technische Kompetenz (mehr als 10.000 
bewährte Auslegungen im Einsatz)

Differentialgehäuse Automation Aufspannungen für 
Abschreckverfahren

Aufspannungen für  
Abschreckverfahren

Spannung des 
Werkstückes mittels 

Spannzange

Niederzug auf 
Werkstück-Spannanlage

*  Technische Änderungen jederzeit vorbehalten.  
Bei speziellen Anwendungen wenden Sie sich bitte an die Abteilung 
Anwendungstechnik.
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Anwendung:
✓✓ Spreizdorne für Prüf- und Mess anwen-
dungen: Aufnahme in der Bohrung für 
Kegel-/Zylinderräder
✓✓ Spreizdorne für die Produktion:  
Verzahnungsschleifen mit Aufnahme in der 
Bohrung an Kegel-/Zylinderrädern

Beschreibung:
✓✓ Spreizdorne für Prüf- und Messanwen-
dungen: Spreizdorne mit Durchmesser-
ausgleich werden als Vorrichtungen zur 
Fixierung von Teilen zwischen den Spitzen 
eingesetzt
✓✓ Spreizdorne für die Produktion: Spreizdorne 
mit Durchmesserausgleich werden für das 
Verzahnungsschleifen eingesetzt

Leistungsdaten:
✓✓ Standard-Spreizdorne für Prüfverfahren: 
– Bohrungsdurchmesser: 6,35 bis 177 mm 
–  Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 

einem Bereich von 0,005 mm
✓✓ Spreizdorne für die Produktion: 
–  Bohrungsdurchmesser:  

17,00 bis 96,00 mm
 –  Genauigkeit und Wiederholbarkeit in 

einem Bereich von 0,005 mm

Merkmale:
✓✓ Standard-Spreizdorne für Prüfverfahren: 
– Großer Spannbereich 
– Schnelles und einfaches Be- und Entladen 
–  Für eine große Bandbreite an verschiede-

nen Bohrungskonfigurationen
✓✓ Spreizdorne für die Produktion: 
–  Konsistente Haltekraft – in Drehrichtung 

und axial
 –  Abdichtung und Schutz vor schädlichen 

Verunreinigungen
 –  Ausgelegt zur Vermeidung von  

Verunreinigungen
 –  Wiederholbares Spannen von Werkstück 

zu Werkstück

Optionen:
✓✓ Auflagefläche für konstante Positionierung 
der Werkstücke
✓✓ Anwendung für Werkstücke mit 
Innenverzahnung
✓✓ Prüfringe

Das weltweit tätige Gleason-Expertenteam für 
Werkstückspannaufnahmen arbeitet unentwegt 
an der Entwicklung von Spann systemen der 
nächsten Generation. 
Die Gleason-Konstruktions- und Anwen-
dungsingenieure haben mit ihrem Fachwissen 
ein breites Spektrum an Werkstückspannauf-
nahmen unter Einsatz der neuesten CAD- und 
FEM-Technologie-Werkzeuge entwickelt, um 
den speziellen Kundenanforderungen noch 
besser gerecht zu werden.

Diesem Gleason-Unternehmensbereich stehen 
umfangreiche Fertigungsressourcen und die 
modernsten CNC-Bearbeitungszentren, Dreh-
zentren und Schleifmaschinen zur Verfügung. 
Damit wird sichergestellt, dass die Qualität  
der Gleason-Werkstückspannsysteme in  
dieser Branche unübertroffen ist. Sogar 
die Wärmebehandlung für  unsere Werk-
stückspannvorrichtungen wird hausintern 
bei Gleason unter Einsatz der neuesten 
Vakuum-Härteanlagen beim Einsatzhärten 
durchgeführt. So kann Gleason alle kritischen 
Wärmebehandlungsprozesse überwachen, die 
letztendlich den Unterschied ausmachen, ob 
ein Verschleißteil eine Standzeit von 25.000 
oder aber von mehr als 200.000 Spannzyklen 
hat.

Als Weltmarkführer in der Verzahnungstech-
nologie arbeitet Gleason selbstverständlich 
auch mit den neuesten Qualitätssicherungs-
systemen, um sicherzustellen, dass die Kom-
ponenten, die für die Werkstückspannsysteme 
hergestellt werden, die strengen Qualitäts-
anforderungen der Kunden erfüllen und sogar 
noch übertreffen.

Unsere leistungsstarke, weltweit tätige 
 Serviceorganisation, die sich sowohl um die 

Gleason LeCount®-Spreizdorne

Prüfung



15

Anwendungstechnik als auch eine umfang-
reiche Lagerhaltung an hochwertigen OEM- 
Ersatzteilen kümmert, versetzt uns in die 
Lage, mit unseren Kunden rund um den 
 Globus eng zusammenzuarbeiten. Dadurch 
wird sichergestellt, dass die Gleason- 
Werk stück-Aufspannsysteme Spitzen-
leistungen erzielen.

Auslegung, Konstruktion, Fertigung, Prüfung und Unterstützung

Das neueste CNC-Drehzentrum sorgt für schnellen Durchsatz und 
hohe Qualität bei unseren Werkstück-Aufspannkomponenten.

Unsere Fertigung aus einer Hand kümmert sich sogar um die 
Wärmebehandlung vor Ort. 

Qualitätssicherung ist ein Schlüsselfaktor, 
wenn es darum geht, die anspruchsvollsten 
Anforderungen hinsichtlich Genauigkeit und 
Wiederholbarkeit zu erfüllen, die heute an 
Werkstück-Aufspannsysteme gestellt werden.

Gleason hat einen 
umfangreichen Bestand 
an spezifischen 
Ersatzteilen auf Lager.

Die Studer CNC-Schleifmaschinen sorgen für ein Höchstmaß an Präzision und Qualität,  
durch die sich die fortschrittlichen Gleason-Werkstück-Aufspannsysteme auszeichnen.



Weltweit

Gleason bietet weltweit kundenspezifische Lösungen für alle wichtigen Verzahnungsverfahren mit dem 
umfangreichsten Bauprogramm von Verzahnmaschinen, Verzahnwerkzeugen, Werkstück-Aufspann-
vorrichtungen, Mess- und Kundendienstlösungen:

Kegelradverzahnungen bis 2.500 mm

✓ Kegelradfräsen (spiral und gerade)  ✓ Stabmesserschleifen 

✓ Messerkopfaufbau- und -prüfung  ✓ Läppen 

✓ Kegelradschleifen  ✓ Laufprüfung 

✓ Härten  ✓ Entwicklungssoftware 

✓ Kegelradwerkzeuge für alle Prozesse  ✓ Spannaufnahmen 

✓ ✓ ✓ Weltweiter Kundendienst

Zylindrische Verzahnungen bis 10.000 mm

✓ Wälz- und Formfräsen ✓ Kombinierte Prozesse

✓ Power Skiving  ✓ Anfasen und Engraten

✓ Wälzstoßen  ✓ Profilschleifen

✓ Zahnradschaben  ✓ Zahnradhonen

✓ Wälzschleifen und kombiniertes Schleifen ✓ Werkstück-

✓ Verzahnwerkzeuge für alle Prozesse  Aufspannvorrichtungen

✓ ✓ ✓ Weltweiter Kundendienst

Verzahnungsmessen für alle Arten von Zahnrädern und Verzahnwerkzeugen

✓ Analytisches Verzahnungsmessen  ✓ Meisterräder

✓ Mess- und Prüfsysteme  ✓ Spannaufnahmen

✓ A2LA Kalibrierungen  ✓ Weltweiter Kundendienst

Ihre monatliche Möglichkeit für das Neueste in der Verzahn-
technologie. Registrieren Sie sich unter www.gleason.com
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